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Materialbeschreibung

HPL-Kompaktplatten sind dekorative Hochdruckschicht-
stoffplatten gemafl DIN 16926 in Dicken von mehr als 2
mm. Sie sind groBformatige Platten mit dekorativer, wider-
standsfahiger Oberfliche und homogener, geschlosse-
ner Schnittkante. Eine oder beide Plattenseiten zeigende-
korative Farbgebungen oder Dekors. Dabei kidnnen die
Oberflachen glatt oder strukturiert sein,

HPL-Kompaktplatten zeichnen sich durch folgende Vor-
zlge aus:

@ Gute Dimensionsstabilitét und Planheit

# selbsttragende Funktion

# hohe Schlag- und Stolfestigkeit/Schlagzahigkeit

# besonders hohe Bestandigkeit gegentiber Wasser und
Wasserdampf

@ frost- und hitzeunempfindlich

& nicht korrodierend und dauerhaft

@ hohe Farbbestandigkeit

# leichte Reinigungsmoglichkeit

# physiologische Unbedenklichkeit

@ Erfullung hoher hygienischer Anforderungen und Des-
infizierbarkeit der Oberfliche und der Plattenkanten

» Bestandigkeit gegen organische Losungsmittel

@ geringe elektrostatische Aufladung (keine Schmutz-
ansammliung)

# leichte Einbau-, Variations- und Austauschmoglich-
keiten, raumsparend

@ ginfache Verarbeitbarkeit

@ glnstiges Brandverhalten (B 2 nach DIN 4102 ohne
MNachweis; B 1 mit Nachweis fiir CF*); geringe Rauch-
entwicklung; nicht tropfend; nicht schmelzend)

Die weiteren Eigenschaften sind in DIN 16 926*) aufge-
flhrt.

In Dicken unter 3 mm kénnen Kompaktplatten auf starre
Trager geklebt werden. Bei freitragender Anwendung
muissen sie in Dicken bis 5 mm in kirzeren Abstinden
starr unterstiitzt werden,

In gréBeren Dicken dagegen sind HPL-Kompaktplatten
i.d.R. selbsttragend. Platten in Dicken Gber 8 mm eignen
sich fur groBflachige (horizontale) Anwendungen mit gri-
Beren Stutzabstanden,

E=s bleibt dem Anwender Uberlassen, die Dicke des Pro-
duktes den maximalen Anforderungen entsprechend
dem spateren Einsatzzweck anzupassen, Im dbrigen ist
beabsichtigt, flir spezielle Kompaktplattentypen, die in
besonderen Anwendungsbereichen eingesetzt werden,
fallweise Erganzungsblatter zu dieser Verarbeitungsemp-
fehlung zu verdifentlichen,

*} Nach DIN 16 926 bedeutet:

= HPL-KompaktschichtpreRstoff

CF = KompaktschichtpreRstoff mit erhdhter Widerstands-

fahigkeit gegen Flammeneinwirkung

Einsatzbereiche

Innenanwendung

Aufgrund der ausgezeichneten, oben beschriebenen Ma-
terialeigenschaften kénnen HPL-Kompaktplatten nahezu
uneingeschrinkt im Innenbereich eingesetzt werden.
Diesgiltinshesondere auch fiir Bereiche mit héchsten An-
forderungen an das Material.

2.2
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Beispiele (vgl. auch Abbildungen im Anhang):

A Anwendungsbereiche B Anwendungsfille

Apotheken Abdeckplatten
Arztpraxen Aufziige

Fahrzeugbau Badezimmermaobel
Gerétebau Deckenverkleidungen

Duschkabinen
Hausbriefkédsten

Hotels und Gaststatten
Innenausbau

Krankenhiuser Kuchenarbeitsplatten
Kahlhduser Kaechenfronten
Labors Maobel

Ladenspezialeinrichtungen Regalbdden

NaBraume Rolltreppenverkleidungen

Sanitarbereich Sanitarzellen

Schlachthauser Schaltschranke

Schulen Sockelleisten

Sportstétten und Bader Trennwande

U-Bahnhtfe Tunnelauskleidungen
Tlren
Wandverkleidungen

Hinweis:

HPL-Kompakiplatten mil strukturierten Oberfldchen haben
bessere Gebrauchseigenschaften, Daher sollte fir den
einzelnen Anwendungsfall eine vorherige Beratung mit
cermn HPL-Hersteller erfolgen.

AuBenanwendung

HPL-Kompakiplatten in Standardausfohrung kénnen gut
in solchen Aufienbereichen eingesetzt werden, die keine
erhéhten Anforderungen an die Witterungshestandigkeit
stellen bzw. keiner behdrdlichen Genehmigung bedrfen,
Beispiele flr solche Anwendungsgebiete:

& Campingplatz-Ausstattungen

# Bus- und Trambahnhaltestellen

® Einrichtungen in Freibddern

& Kinderspielplatze

® Strafencafés

» Orientierungstafeln und Hinweisschilder

» dekorative Balkonverkleidungen und Trennwénde

® GeldnderfUllungen fir Bricken und FuBgéangerstege

Durch jahrelange Witterungseinfliisse kann es im Laufe
der Zeit zu einer optischen Beeintrichtigung der Kom-
paktplatten-Oberflache kommen, ohnedaB allerdings da-
durch die Gebrauchseigenschaften nachteilig verdndert
werden. Daher empfiehlt sich insbesondere die Verwen-
dung heller Unifarben. Durch Witterungseinflisse unan-
sehnlich gewordene Oberflachen lassen sich gaf. durch
Lackieren aushessern,

Anmerkung:
Kompakiplatten Fir genehmigungspflichtige Fassaden-
verklefdungen sind nicht Gegenstand dieses Merkblattes.

Transport und Lagerung

HPL-Kompaktplatten haben ein hohes Eigengewicht und
einen hohen Materialwert. Deshalb ist zu beachten:

Transport

Beim Transpaort von Plattenstapeln mit Transportfahrzeu-
gen verschiedenster Art sind ausreichend groBe, plane
und stabile Paletten zu verwenden. Die Platten im Stapel
missen gegen Verrutschen gesichert sein.

Fremdkdrper und scheuernde Verunreinigungen im Plat-
tenstapel kénnen zu Eindricken und Beschéadigungen
der Plattenoberflichen fithren.
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Beim Auf- und Abladen dirfen die Platten nicht ge-
geneinander verschoben und Obereinandergezogen
werden; sie sind von Hand oder mit Saughebern einzaln
anzuheben,

Lagerung

HPL-Kompaktplatten missen im geschiossenen Lager-
raum unter normalen Innenraumbedingungen (18 - 25-C
und 50 - 65% relative Luftfeuchte) aufbewahrt werden.

Die Lagerung von Plattenstapeln erfolgt vollfldchig, kan-
tenbindig und horizontal auf einer planen Unterlage, die
mit einer Kunststoff-Folie abgedecktist, Die oberste Platte
eines jeden Stapels ist ebenfalls mit einer Folie und einer
Schutzplatte darauf unbedingt vollflichig abzudecken.

Diese Lagerbedingungen missen auch nach jeder Ent-
nahme aus derm Stapel sichergestellt werden,

Abb. 1: Lagerung im Flattenstapel

Werden HPL-Kompaktplatten wihrend einer langeren
Zeit nicht plan gelagert, ergeben sich Verformungen. Sie
hilden sich um so schlechter wieder zurlick, je dicker die
Platten sind. Bei Flatten, die mit Schutzfolien versehen
sind, missen diese von beiden Seiten zum gleichen Zeit-
punkt entfernt werden.

Bearbeitung

Grundsatzlich gelten die in den  Allgemeinen Verarbei-
tungsempfehlungen fir HPL" (Kapitel Ill Bearheitung”)
beschriebenen Hinweise, Daneben sind jedoch folgende
Besonderheiten fir die Bearbeitung von HPL-Kompakt-
platten zu beachten:

Allgemeines

Die Bearbeitung von HPL-Kompaktmaterialien fihrt we-
gender grberen Plattendicken zu einem stirkeren Werk-
zeugverschleiB. Es empfiehlt sich daher, die Auswahl der
insbesondere fir Sagen und Frasen erforderlichen hart-
metallbestiickten Werkzeuge mit den einschlagigen Her-
stellern abzustimmen. Dies gilt besonders auch dann,
wenn z. B. grdBere Serien gefertigt werden sollen oder
wenn héhere Anforderungen an die Schnittqualitit ge-
stellt werden; fir solche Félle empfehlen sich auch ent-
sprechende Vorversuche,

Flir alle Bearbeitungsverfahren gilt grundsatzlich, dap ei-
ne drtliche Uberhitzung durch unsachgeméie Werkzeug-
fihrung vermieden werden muB. AuBerdem ist zur Verhin-
derung von Staubbelastung am Arbeitsplatz flr eine gute
Absaugung zu sargen,

4.2

Sigen

Bei HPL-Kompaktplatten ist mit einem geringeren Var-
schub als bei HPL-Verbundelementen zu arbeiten.

Bei beidseitig dekorativen HPL-Kompaktplatten vermei-
det man wirksam ein AusreiBen der unteren Dekorschicht
durch Veranderung des Austrittwinkels. Dies kann durch
Variation der Hoheneinstellung des Sageblattes erreicht
werden.

Hinweis:

Mit gréBer werdendem Uberstand wird die obere Schniti-
kante besser und die untere Schnittkante schiechter, bzw.
umgekehrt,

Gute Ergebnisse lassen sich auch durch Linterlegen von
Sperrholz, Hartfaserplatten oder HPL erzielen.

Die optimale Schnittqualitdt der Unterkante wird durch
Varritzen der Plattenunterseite mit einem kleinen Kreissi-
geblatt erreicht. Dadurch wird die meist ungnstige Wir-
kung des Schneidenaustritts vermieden, denn durch das
Vorritzen ist der ausriBgefihrdete Belag der Plattenunter
seite bereits sauber durchschnitten.

Die Vorritzsage arbeitet normalerweise im Gleichlauf, egal
ob das nachfolgende S&geblattim Gleichlauf oderim Ge-
genlauf arbeitet.

TG
Glaichlauf | L )i
mit Vorritzen  \s__ A

Abb. 2: Vorritzen der Plattenunterseite

Der Varschub entscheidet wasentlich (ber die Schnitt-
qualitat bei HPL-Kompaktplatten mit beidseitigem Dekor,
Ein Vorschub pro Zahn zwischen 0,03 und 0,05 mm hat
sich bewdhrt,

Der Vorschub berechnet sich nach folgenden Formeln,
wobei die Drehzahl der Maschine meistens zur Einhaltung
der glnstigsten Schnittgeschwindigkeit festgelegt ist:

Vorschub pro Zahn: Sr= 5 {mm/Zahn)
n - Z
umgestellt nach: S=58, - n - Z(mm/min)
umgestellt nach Z&hnezahl: Z= _ 5
n - Sz

Dabei gilt: Sz = Vorschub in mm pra Zahn
S == Vorschub in mm/min
n = Drehzahl pro Minute
Z = Zihnezahl
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Beispiel:

Zahnezah! Z =82
Drehzahl pro Minute n = 3500
Vorschub pro Zahn Sz = 0,04 mm

in die Formel 5 = 5« n + Z eingesetzt, ergibl das einen
Vorschub von 0,04 - 52 - 3500 = 7280 mm/min = 7,28
mimin.

Abb. 3: Vorschub pro Zahn (S:)

Frésen und Kantennachbearbeitung

Die Schnittkanten von HPL-Kompaktplatten lassen sich
spanabhebend bearbeiten. Fir gute Kantenqualitédt emp-
fiehlt sich eine Bearbeitungszugabe von 2 - 5 mm,

Fiir GroBserien hat sich der Einsatz von Spezialfraskdpfen
bewahrt, die fir HPL-Kompaktplatten entwickelt wurden,

Fiir das Profilfrasen wird der Einsatz diamantbestiickter
Werkzeuge empfohlen,

Wegen des hohen Schnittdrucks ist eine sichare Werk-
stiick- und Werkzeugfithrung unerlaslich.

Im allgemeinen ist fir HPL-Kompaktplatten ein besonde-
rer Kantenschutz wie Beschichten oder Lackieren nicht
erforderlich. Soll die Kante sichtbar bleiben, bietet sich ei-
ne Vielzahl von Gestaltungsmaoglichkeiten an:

Protilleran

_ g
.,

Fasan Profilieren
Arbeltawelle - geschwenkt

Abb. 4: Formen der Kantenbearbeitung

Schrittmarkierungen durch die Profilfraser auf der Frés-
flache sind unvermeidlich. Sie kénnen durch Frasen im
Gleichlauf (nur mit mechanischer Fihrungl) verringert
werden. In einem nachfolgenden Profil-Finish kénnen
verhliebene Markierungen durch Schleifen und anschlie-
Bendes Palieren beseitigt werden.

Arbeitswelle - vertikal  —— —

4.4

Um das Aussehen der gefrdsten Kante weiter zu verbes-
sern, empfiehlt es sich, die Kante nach der Bearbeitung
mit silikonfreien Mdbeldlen zu behandeiln.

Freistehende Kanten und Ecken von HPL-Kompaktplat-
ten sind grundséatzlich anzufasen, um Verletzungsgefahr
Zu vermeiden.

Bohren

Zum Bohren von HPL-Kompaktplatten sind Bohrer flr
Kunststoffe am besten geeignet; es sind Spezialbohrer
mit einem Spitzenwinkel van etwa 60 - 807 statt 120° bei
normalen Metallbohrern. Sie besitzen auBerdem eine gro-
Be Steigung (steiler Drall) mit groBem Spanraum (weite
Nuten).

Um das Aussplittern auf der Austrittsseite der HPL-Kom-
paktplatte zu vermeiden, mui die Vorschubgeschwindig-
keitdes Bohrers fortwahrend verlangsamt werden. AuBer-
dem empfiehlt sich, mit einer festen Unterlage zu arbeiten,
die angebohrt werden kann (z. B. Spanplatte, Sperrholz).

Beim Durchbohren sind bevorzugt Bohrer mit einem Spit-
zenwinkel von 50 - 80° zu benutzen.

Bei Sacklochbohrungen (vgl. Abb. 5) sollte die Lochtiefe
s0 ausgefihrt werden, daB mindestens noch 1,5 mm Flat-
tendicke (a) erhalten bleibt,

Abb, 5: Bohrungen in der Flatte

BeiBohrungen parallel zur Plattenebene muB die Restdik-
ke (b) mindestens 3 mm betragen.

Zum gleichzeitigen Bohrenund Senken kdnnen Aufsteck-
senker verwendet warden.

Neben festbestickten Hartmetallwerkzeugen kommen
haufig Hartmetall-Wendeplatten beim Bohrenund Frisen
von Innenaussparungen zur Anwendung.

Im Obrigen kénnen bei HPL-Kompaktplatten ohne
Schwierigkeiten auch Gewinde eingeschnitten werden;
auch selbstschneidende Schrauben sind einsetzbar,

Verarbeitung

Im Hinblick auf den spateren Einsatz ist unbedingt zu
beachten, daB sich HPL-Kompaktplatten bei Klimawech-
sel geringfigig im Format &ndern. Dabei ist die Anderung
der Platten in Langsrichtung etwa halb so groB wie jene in
Querrichtung.

Fir HPL-Kompaktplatten konnen bekannta Befasti-
gungs- und Verbindungsmethoden (z. B. Gbergreifende
oder verdeckte Profile, Nut und Feder, Schrauben, Nigel)
angewendet werden*). In Bereichen, in denen Feuchtig-
keit einwirkt, sind korrosionsbestindige Befestigungs-
materialien einzusetzen.

*) Sollte aus konstruktiven Grianden fur HPL-Kompaktplatten

eine Klebung auf Tragerwerkstoffe erforderlich werden, sind
die Grundsatze der ,Allgerneinen Verarbeitungsempfehlun-
gen fur HPL" (Kapitel IV, Abschnitt 5) zu beachten,
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Fiir mechanische Befestigungs- und Verbindungsmetho-
den gelten folgende Hinweise:

Verbindung von HPL-Kompaktplatten miteinander
Nut und Feder

Werden zwei HPL-Kompaktplatten mit Nut und Feder ver-
bunden, missen Nutbreite (a) und Nutwangendicke (b)
mindestens 3 mm betragen. Wenn es die Konstruktion zu-
1461, soll die Nutwangendicke (b) griBer als die Nutbreite
(a) sein. Dabei soll die Nuttiefe so klein wie maglich gehal-
ten werden (max. 10 mm). Im Obrigen gelten folgende An-
haltswerte:

Nutbreite a = 3 mm
Mutwangendicke b == =3 mm (= a)
Federbreite ¢ =<10 mm
Plattendicke d =10mm

H4c -
Abb. 6: Verbindung durch Nut und Feder

Wegen méglicher Dimensionsdnderungen mdssen die
HPL-Kompaktplatten mit ausreichendem Spiel zwischen
Nut und Feder montiert werden,

Kompaktplatten unter 10 mm Dicke sollten nicht mit Nut
und Feder verbunden werden.

Vorteilhaftist auch die Verbindung mit falscher Feder”, da
sie die vollstAndige Nutzung des Plattenformats ermég-
licht und die Verarbeitung vereinfacht.

Eckverbindungen

Eckverbindungen sollten je nath zu erwartender Bela-
stung nur mit Winkeln oder Winkelschienen ausgefihrt
werden.

Klebverbindungen

Die Klebverbindungen sind so auszufihren, dafd die Di-
mensionsanderungen der HPL-Kompaktplatten nicht be-
hindert werden. Auierdem mupB beachtet werden, daB die
Platten nur in der gleichen Laufrichtung geklebt werden,
da die Dimensionsénderungen in LAngs- und Querrich-
tung verschieden sind und dadurch sonst Spannungen
auftreten kénnen.

Montage auf Unterkonstruktionen

Metallunterkonstruktionen andern ihre Dimension bei
Temperaturunterschieden. Die Abmessungen der HPL
Kompaktplatie verAndern sich auBerdem unter dem Ein-
flug wechselnder relativer Luftfeuchte (vgl. auch Ziff. 5).
Diese MaBanderungen von Metall und HPL kénnen ge-
genlaufig sein, Bei der Montage mufi daher auf geniigend
Spiel bei der Befestigung geachtet werden, damit beide
Materialien sich entsprechend bewegen kénnen.

Die MaBénderungen sind stark von Temperaturen und
Feuchtigkeitsbedingungen sowie Dicke und Format der
Platten abh&ngig.
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Ahb. 7: Vertellungsbeispiel fir Festpunkt und Gleitpunkte bei

der Montage auf Unterkonstruktionen

Es gibt viele bewahrte Montagemoglichkeiten, Eine

® stahile,

& qut gefluchtete,

# spannungsfreie,

® ordentlich nivellierte und befestigte

Unterkonstruktion ist flir den Erfolg von grundlegender
Bedeutung,

Bei Verkleidungen ist weiterhin zu beachten:

- Die Stabilitat einer Verkleidung wird von der Unter-
konstruktion und der Dicke des Verkleidungsmaterials
hestimmt.

- Die Unterkonstruktion muf gegen Korrosion und Ver-
rottung geschitzt werden.

— Fir eine ausreichende HinterlUftung ist zu sorgen.
- Den Kompaktplatten muB Bewegungsmdaglichkeit
(Dehnen und Schwinden) gelagsen werden.

Ein besonderer Vorteil der HPL-Kompaktplatten ist, daB
Fugen bzw, Teilungen dar Platten so angeordnet werden
kénnen, dafl Installationen auch spéater zuganglich sind,

Einfache Montage

Abh. 8: Einfache Wandbefestigung

Zweckmdfig ist die Nuttiefe so zu wahlen, daf spater Ele-
mente durch seitliches Verschieben ausgewechselt wer-
den koénnen.

Die in Abb. 8 gezeigte Losung erlaubt das Auskitten der
Fuge und stelit somit eine besonders hygienische Fugen-
gestaltung (z. B. fir Krankenhauser) dar.
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Befestigung mit iibergreifenden Profilen

Diese Art von Befestigung l46t ein ausreichendes Spiel
der HPL-Kompaktplatten zu.

Abb. 9: Befestigung mit einem Omega-Profil

Befestigung mit verdeckter Verschraubung

—

Abb. 10: Verdeckte Verschraubung (Konstruktionsbei-
spiel)

Befestigung mit sichtbarer Verschraubung

Bei der Befastigung von HPL-Kompakiplatten auf starren
Unterkonstruktionen (z. B. Metallrahmen, Mauerwerk) ist
eine ausreichende Beweglichkeit der miteinander zu ver-
bindenden Telle zu gewihrleisten durch entsprechend di-
mensionierte Bohrungen flr die Befestigungselemente
und die Verwendung von

a) Unterlegscheiben (A),

h) Gleitfolie zwischen den Auflagefldchen oder an
Verbindungsstellen (B).

Abb. 11: Méglichkeiten der sichtbaren Verschraubung

5.3

5.4

Tiiren

Kleinformatige Tiren aus HPL-Kompaktplatten (z. B. fir
Mobel) lassen sich mit zwei Béndern einbauen.

Grofformatige Taren fir Sanitarzellen und Umkleidekabi-
nen sollen an mehr als zwei BAndern befestigt sein, umdie
notige Formastabilitdt zu gewéhrleisten. Bei der Wahl der
Bénder ist auf das erforderliche Dehnspiel far die HPL-
Kompaktplatte zu achten. Um dieses klein zu halten, soll
das Tdrblattin LAngsrichtung aus der HPL-Kompaktplatte
geschnitten werden. Die Rahmenkonstruktion mul stabil,
eben und spannungsfrei sein; auch die Tarfallen und
Schldsser sowie ggf. notwendige Gummidichtungen dlir-
fen keine standigen Spannungen in das Turblatt einbrin-
gen. Stéandiger Einfluf von erhdhter Luftfeuchtigkeit und/
oder hoher Temperatur auf eine Seite der TUr kann zum
Verzug der Kompaktplatte fihren. Daher ist fir eine aus-
reichende Zirkulation zu sorgen,

Befestigungen auf der Kompaktplatte

Zur Befestigung von starren Gegenstdnden (z. B. Profile,
Leisten, Beschlége) sind bei durchgehenden Verschrau-
bungen die Bohridcher in der Kompaktplatte entspre-
chend Ziff. 5.3.4 gréBer zu dimensionieren. Bei nicht
durchgehenden Verschraubungen (z. B. mit Spreizdd-
beln) sind die Bohrldcher der zu befestigenden Gegen-
stdnde ebenfalls gréBer zu wahlen. Auch hier empfiehlt
sich die Verwendung einer Gleitfolie zwischen Gegen-
stand und HPL-Kompaktplatte.

5.4.1 Selbstschneidende Schrauben

Schrauben mit geringer Steigung ergeben die besseren
Schraubenauszugsfestigkeitswerte. Ez muB in jedem Fall
vorgebohrt werden. Dabei ist der Lochdurchmesser je-
weils um eine Gewindetiefe kleiner als der Schrauben-
AuBendurchmesser zu wahlen.

Abb. 12: Befestigung mit Gewindeschraube

Beim Eindrehen von Schrauben mui das Bohrloch min-
destens 1 mm tiefer sein als die Eindringtiefe der Schrau-
ba,

Abb. 13: Befestigung mit selbstschneidender Schraube

Schrauben sollten vor dem Eindrehen gefettet werden.




5.4.2 Spreizdiibel ; Fiir die serienmdaiige Verarbeitung von Klebstoffen

und Lacken empfiehlt sich eine vorherige Rlckfrage

Die hochste Schraubenauszugsfestigkeit erreicht man beim Hersteller des Klebstoffs/Lacks, welche Reini-

bei Verwendung von Spreizdibeln. gungsmittel am besten fur die Entfernung der mag-

lichen fertigungsbedingten Verschmutzungen geeig-

net sind. Reste von Kondensationsharzen (Harn-

stoff-, Melamin-, Phenol-, Resorcin-Klebstoffen) und

Reaktionsklebstoffen sowie -lacken auf Basis Epoxid,

ungessttigter Polyester und Polyurethan lassen sich

nach der Aushartung nicht mehr von der HPL-Platte

1.6 mim entfernen. Nitroverdinnung sollte wegen Schlieren-
hildung nicht verwendet werden.

Nach der Behandlung mit Lésungsmitteln lassen sich
eventuell vorhandene Schattierungen wiederum mit
handelstblichen Reinigungsmitteln beseitigen.

Einige Losungsmittel sind feuergetfihrlich oder - in
gréBeren Mengen eingeatmet - gesundheitsschad-
lich. Hier muf3 die Reinigung bei gedffnetem Fenster
und guter Ventilation erfolgen.

d) Paraffin- und Wachsreste miissen zun&chst mecha-
nisch abgetragenwerden. Dabeiist ein Verkratzen der
Oberflache zu vermeaiden.

Abb. 14: Einsetzen elnes Spreizdibels

MNoch verbleibende Rickstande kdnnen mit Losch-
blattzwischenlage abgehlgelt werden,

Pflegewachse oder andere Poliermittel sind unnétig
und sollten fir HPL-Oberflachen nicht benutzt wer-
den.

Spreizdibel dlirfen keine schneidenden Grate haben.
Restdicke der Kompaktplatte: mindestens 1,5 mm!

Der Einsatz von Spreizdibeln parallel zur Plaltenebene
wird nicht empfohlen.

5.4.3 Durchgehende Befestigungen

Die Bohrldcher sind 2 - 3 mm gréBer zu wahlen als der
Durchmesser der Befestigungsmittel (z.B. Schrauben
oder Nagel). Die notwendige Bewegungsfreiheil kann
auch durch die Verwendung elastischer Hilsen (z.B. aus
Polyamid) erreicht werden,

Ahh. 15; Elastische Hiilse mit Abdeckkappe

6. Reinigung und Pflege

HPL-Platten sind anspruchslos und bedarfen keiner be-
sonderen Pflege.

a) Leicht verschmutzte Platten werden mit einem wei-
chen, feuchten Tuch gereinigt.

b) Stirkere Verschmutzungen beseitigt man mit warmer
Seifenlauge oder mit einem handelsiiblichen Reini-
gungsmittel, das keine schleifenden oder stark alka-
lischen Bestandteile enthalten soll,

¢} Besonders hartndckige Verschmutzungen wie Lack-
und Klebstoffreste, Tinte, Filzschreiber-, Kugealschrei-
herfarbe, Lippenstift u. 4. lassen sich im allgemeinen
mit organischen Lésungsmitteln (wie z.B. Spiritus,
Azeton, Trichlorethan, Benzin, MEK) entfernen,
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Abb. 16; Verglaste Trennwand in einer Bahnhofshalle

Abb. 17: Handlaufe, StoB- oder Scheuerleisten







Abb. 20: Sanitartrennwiande

Abh. 21: Ladenbau




Abh, 22: Verkaufsregale (Lebensmittel)

ABFARAT

i
i

T IO

=

JEnIE I

R TRER

10




%vﬁ_&

[ wdeaiis rommum §

- .
— PR -
- L - ==
- - ——— —— |
et b - .
o, -
el —
. — :

il |
=N S T T T By

Abh.: 25: Triblinensitze und -wénde einer Sporthalle
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Abb. 27: Trennwande in Stillen
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Abhb, 28: Tische in einem Labor
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Abb. 29: Wandverkleidungen und Schranke in einem
Operationsraum
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AuBer dieser Speziellen Anwendungs- und Verarbeitungsempfehlung
sind folgende Merkbléttar erschienen:

Allgemeine Verarbeitungsempfehlungen far HPL
(Fassung Marz 1989)

Spezielle Empfehlungen:

Blatt 1:

Blatt 2:

Blatt 3:

Blatt 4:

Blatt 5:

Blatt 7:

Blatt 8:

Blatt 9:

Blatt 10:

Blatt 11:

Blatt 12:

Anwendung von dks-Platten in Feucht- und NaBridumen
(Fassung April 1979)

Anwendung von dks-Platten in Bereichen mit besonderen
chemischen Beanspruchungen und hohen hygienischen
Anforderungen

(Fassung Méarz 1981)

Allgemeine Verarbeitungsempfehlungen fur Kanten-
materialien auf Duroplastbasis
(Fassung Juni 1988)

Verarbeitung und Montage von HPL auf mineralischen
Tragermaterialien
(Fassung Mai 1989)

Verarbeitung von nachformbaren HPL
(Fassung Oktober 1987)

Anwendungsmdaglichkeiten fur HPL
(Fassung November 1982)

Reinigung von HPL-Oberflachen
(Fassung April 1983)

Die Verarbeitung von Schichtstoffplatten (HPL) auf metal-
lischen Trdgermaterialien
(Fassung Mai 1989)

HPL in Badezimmern
(Fassung Oktober 1985)

Tabelle fur die Klebung van dekorativen Hochdruck-
SchichtpreBstoffplatten (HPL)
(Fassung Mérz 1986)

Arbeitsplatten mit HPL-OberflAchen
(Fassung November 1986)

Anhang 2




